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SKRUTKA SO ŠESŤHRANNOU HLAVOU

NAMÁHANIE

OBLASTI POUŽITIA
Montáž a spojenie drevených membrán pre 
spoje v strihu drevo-drevo a drevo-oceľ
•	 masívne a vrstvené drevo
•	 CLT, LVL
•	 panely na báze dreva

OZNAČENIE CE
Kovový spojovací prvok s valcovým driekom s označením CE v súlade s 
normou EN 14592 pre zaručenie vhodnosti na daný účel.

 
VYSOKÁ PEVNOSŤ
Skrutka so šesťhrannou hlavou s triedou pevnosti 8.8 dodávaná s inte-
grovanou skrutkou (v prevedení uhlíková oceľ).

VERZIA Z NEHRDZAVEJÚCEJ OCELE
V ponuke z austenitickej nehrdzavejúcej ocele A2 | AISI 304. Vhodná na 
použitie vo vonkajšom prostredí (SC3) do 1 km od mora a na kyslých 
drevách triedy T4.

PRIEMER [mm]

DĹŽKA [mm]

MATERIÁL

uhlíková oceľ galvanické zinkovanie triedy 8.8

nerezová oceľ A2
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d

Amax
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d  KÓD L b Amax ks

[mm] [mm] [mm] [mm]

M12
SW19

KOS12100B 100 30 75 25
KOS12120B 120 30 95 25
KOS12140B 140 36 115 25
KOS12160B 160 36 135 25
KOS12180B 180 36 155 25
KOS12200B 200 36 175 25
KOS12220B 220 49 195 15
KOS12240B 240 49 215 15
KOS12260B 260 49 235 15
KOS12280B 280 49 255 15
KOS12300B 300 49 275 15
KOS12320B 320 49 295 15
KOS12340B 340 49 315 15
KOS12360B 360 49 335 15
KOS12380B 380 49 355 15
KOS12400B 400 49 375 15

M16
SW24

KOS16140B 140 44 105 15
KOS16160B 160 44 125 15
KOS16180B 180 44 145 15
KOS16200B 200 44 165 15
KOS16220B 220 57 185 15
KOS16240B 240 57 205 10
KOS16260B 260 57 225 10
KOS16280B 280 57 245 10
KOS16300B 300 57 265 10
KOS16320B 320 57 285 10
KOS16340B 340 57 305 10
KOS16360B 360 57 325 5
KOS16380B 380 57 345 5
KOS16400B 400 57 365 5
KOS16420B 420 57 385 5
KOS16440B 440 57 405 5
KOS16460B 460 57 425 5
KOS16500B 500 57 465 5

d  KÓD L b Amax ks

[mm] [mm] [mm] [mm]

M20
SW30

KOS20140B 140 52 95 10
KOS20160B 160 52 115 10
KOS20180B 180 52 135 10
KOS20200B 200 52 155 5
KOS20220B 220 65 175 5
KOS20240B 240 65 195 5
KOS20260B 260 65 215 5
KOS20280B 280 65 235 5
KOS20300B 300 65 255 5
KOS20320B 320 65 275 5
KOS20340B 340 65 295 5
KOS20360B 360 65 315 5
KOS20380B 380 65 335 5
KOS20400B 400 65 355 5
KOS20420B 420 65 375 5
KOS20440B 440 65 395 5
KOS20460B 460 65 415 5

Maximálna hrúbka fixácie Amax sa vypočíta za predpokladu použitia matice 
MUT 934 (pozrite str. 178) a 2 podložiek ULS 440 (pozrite str. 176).

Maximálna hrúbka fixácie Amax sa vypočíta za predpokladu použitia matice 
MUT AI 934 (pozrite str. 178) a 2 podložiek ULS AI 9021 (pozrite str. 177).

KÓDY A ROZMERY

Trieda ocele 8.8 - galvanické zinkovanie - DIN 601 

KOS - skrutka so šesťhrannou hlavou a maticou

KOS A2 | AISI304 - skrutka so šesťhrannou hlavou(1)

d  KÓD L Amax ks

[mm] [mm] [mm]

M12
SW19

AI60112100 100 75 25
AI60112120 120 95 25
AI60112140 140 115 25
AI60112160 160 135 10
AI60112180 180 155 10
AI60112200 200 175 10
AI60112220 220 195 10
AI60112240 240 215 10
AI60112260 260 235 10

M16
SW24

AI60116120 120 90 25
AI60116140 140 110 25
AI60116160 160 130 25
AI60116180 180 150 10
AI60116200 200 170 10
AI60116220 220 190 10
AI60116240 240 210 10
AI60116260 260 230 10
AI60116280 280 250 10
AI60116300 300 270 10

d  KÓD L Amax ks

[mm] [mm] [mm]

M20
SW30

AI60120160 160 125 10
AI60120180 180 145 10
AI60120200 200 165 10
AI60120220 220 185 10
AI60120240 240 205 10
AI60120260 260 225 10
AI60120280 280 245 10
AI60120300 300 265 10
AI60120320 320 285 5
AI60120340 340 305 5
AI60120360 360 325 5
AI60120380 380 345 5
AI60120400 400 365 5

(1)Bez označenia CE.

Nehrdzavejúca oceľ A2 | AISI304 - DIN 931
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GEOMETRIA A MECHANICKÉ VLASTNOSTI | KOS

GEOMETRIA

MECHANICKÉ PARAMETRE

Menovitý priemer d1 [mm] M12 M16 M20

Kľúč SW [mm] SW 19  SW 24 SW 30

Hrúbka hlavy k [mm] 7,50 10,00 12,50

Dĺžka závitu b

[mm] L ≤ 125 mm 30 38 46

[mm] 125 < L ≤ 200 mm 36 44 52

[mm] L > 200 mm 49 57 65

KOS KOS A2

Menovitý priemer d1 [mm] M12 M16 M20 M12 M16 M20

Moment na medzi sklzu My,k [Nm] 153,0 324,0 579,0 134,0 284,0 507,0

Pevnosť v ťahu fu,k [N/mm2] 800 800 800 700 700 700

Typ ocele - - 8.8 8.8 8.8 A2-70 A2-70 A2-70

MINIMÁLNE VZDIALENOSTI PRE SKRUTKY NAMÁHANÉ V STRIHU

namáhaná koncová časť
-90° < α < 90°

uvoľnená koncová časť
90° < α < 270°

namáhaný okraj
0° < α < 180°

uvoľnený okraj
180° < α < 360°

α = uhol medzi pôsobením sily a vláknami
d = menovitý priemer skrutky

POZNÁMKY 
•	 Minimálne vzdialenosti sú podľa normy EN 1995-1-1.
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d [mm] 12 16 20 d [mm] 12 16 20

a1 [mm] 5∙d 60 80 100 a1 [mm] 4∙d 48 64 80

a2 [mm] 4∙d 48 64 80 a2 [mm] 4∙d 48 64 80

a3,t [mm] max (7∙d ; 80 mm) 84 112 140 a3,t [mm] max (7∙d ; 80 mm) 84 112 140

a3,c [mm] 4∙d 48 64 80 a3,c [mm] 7∙d 84 112 140

a4,t [mm] 3∙d 36 48 60 a4,t [mm] 4∙d 48 64 80

a4,c [mm] 3∙d 36 48 60 a4,c [mm] 3∙d 36 48 60



Td

α

t1
ta

d L ta t1 Rv,k,0° Rv,k,30° Rv,k,45° Rv,k,60° Rv,k,90°

[mm] [mm] [mm] [mm] [kN] [kN] [kN] [kN] [kN]

12

220 60 60 20,00 20,00 20,00 19,27 18,53

240 60 80 22,46 21,18 20,14 19,27 18,53

260 60 100 22,46 21,18 20,14 19,27 18,53

280 60 120 22,46 21,18 20,14 19,27 18,53

300 80 100 26,02 24,27 22,84 21,65 20,64

320 80 120 26,02 24,27 22,84 21,65 20,64

340 80 140 26,02 24,27 22,84 21,65 20,64

360 80 160 26,02 24,27 22,84 21,65 20,64

380 100 140 26,76 26,03 25,36 24,42 23,14

400 120 120 26,76 26,03 25,36 24,75 24,19

16

280 80 80 33,94 33,94 33,81 32,16 30,52

300 80 100 38,13 35,73 33,81 32,16 30,52

320 80 120 38,13 35,73 33,81 32,16 30,52

340 80 140 38,13 35,73 33,81 32,16 30,52

360 80 160 38,13 35,73 33,81 32,16 30,52

380 100 140 42,67 39,60 37,16 35,16 33,48

400 100 160 42,67 39,60 37,16 35,16 33,48

420 100 180 42,67 39,60 37,16 35,16 33,48

440 100 200 42,67 39,60 37,16 35,16 33,48

460 120 180 44,65 43,32 40,91 38,47 36,44

500 120 220 44,65 43,32 40,91 38,47 36,44

20

340 80 120 51,04 48,00 45,53 43,11 41,09

360 100 100 50,51 50,51 48,85 46,39 43,97

380 100 120 55,80 51,90 48,85 46,39 43,97

400 100 140 55,80 51,90 48,85 46,39 43,97

420 100 160 55,80 51,90 48,85 46,39 43,97

440 100 180 55,80 51,90 48,85 46,39 43,97

460 120 160 61,20 56,44 52,72 49,72 47,24

STATICKÉ HODNOTY | KOS
UZOL S 3 DREVENÝMI PRVKAMI

VŠEOBECNÉ PRINCÍPY
•	 Charakteristické hodnoty sú podľa normy EN 1995:2014.

•	 Projektované hodnoty sú odvodené z charakteristických hodnôt takto:

	
Rd =  

Rk 
kmod 

γM 

	 Koeficienty γM a kmod sa berú podľa platného nariadenia použitého pri 
výpočte.

•	 Požadované hodnoty mechanickej pevnosti a geometria skrutiek sú v 
súlade s označením CE v súlade s normou EN 14592.

•	 Uvedené hodnoty sú vypočítané s ohľadom na uhly sila-vlákno v bočných 
prvkoch 0°, 30°, 45°, 60° a 90°.  Hodnoty sa vzťahujú na jednu skrutku KOS.

•	 Návrh rozmerov a overovanie drevených prvkov a oceľových platní musí byť 
vykonané samostatne.

•	 Matice musia byť umiestnené tak, aby boli dodržané minimálne vzdialenosti.

POZNÁMKY
•	 Pri výpočte sa brala do úvahy objemová hmotnosť drevených prvkov 

ρk = 385 kg/m3.

	 Pri iných hodnotách ρk môžu byť odolnosti uvedené v tabuľkách prepočítané 
koeficientom kdens,v:

	
R’

V,k
 =  R

V,k
k

dens,v

R’
ax,k

 =  R
ax,k

k
dens,ax

R’
head,k

 =  R
head,k

k
dens,ax

	

ρk
[kg/m3]

350 380 385 405 425 430 440

C-GL C24 C30 GL24h GL26h GL28h GL30h GL32h

kdens,v 0,90 0,98 1,00 1,02 1,05 1,05 1,07

	 Hodnoty odolnosti určené takýmto spôsobom sa môžu líšiť v prospech 
bezpečnosti od hodnôt určených presným výpočtom.

•	 Výpočet bol vykonaný s ohľadom na účinok prehĺbenia skrutky s podložkami 
DIN 9021.
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STATICKÉ HODNOTY | KOS
UZOL S 2 KOVOVÝMI VLOŽKAMI V JEDNOM DREVENOM PRVKU

Rv,k [kN]

d1 L B ta t1 uhol sila-vlákno

[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] 0° 30° 45° 60° 90°

12

140 100 29 30 29,34 25,90 23,19 20,99 19,17

160 120 39 30 34,10 31,54 28,46 25,76 23,53

180 140 39 50 40,77 37,42 33,73 30,53 27,89

200 160 39 70 47,43 43,31 39,00 35,31 32,25

220 180 49 70 48,52 44,13 40,64 37,81 35,45

240 200 49 90 51,95 48,89 45,91 42,58 39,81

260 220 59 90 53,50 50,14 46,94 43,42 40,51

280 240 59 110 53,50 50,14 49,04 46,52 44,38

16

140 100 29 30 37,34 32,54 28,83 25,88 23,48

160 120 29 50 45,82 39,93 35,39 31,77 28,82

180 140 39 50 54,31 47,33 41,94 37,65 34,16

200 160 39 70 62,80 54,72 48,49 43,53 39,49

220 180 39 90 71,28 62,12 55,04 49,42 44,83

240 200 49 90 78,33 69,52 61,60 55,30 50,17

260 220 59 90 79,56 71,82 65,81 61,00 55,51

280 240 59 110 86,02 79,21 72,36 66,88 60,84

20

160 100 28 32 37,34 32,54 28,83 25,88 23,48

180 120 29 50 45,82 39,93 35,39 31,77 28,82

200 140 29 70 54,31 47,33 41,94 37,65 34,16

220 160 39 70 62,80 54,72 48,49 43,53 39,49

240 180 49 70 71,28 62,12 55,04 49,42 44,83

260 200 49 90 78,33 69,52 61,60 55,30 50,17

280 220 59 90 79,56 71,82 65,81 61,00 55,51

300 240 59 110 86,02 79,21 72,36 66,88 60,84

VŠEOBECNÉ PRINCÍPY
•	 Charakteristické hodnoty sú podľa normy EN 1995:2014.

•	 Projektované hodnoty sú odvodené z charakteristických hodnôt takto:

	
Rd =  

Rk 
kmod 

γM 

	 Koeficienty γM a kmod sa berú podľa platného nariadenia použitého pri 
výpočte.

•	 Požadované hodnoty mechanickej pevnosti a geometria skrutiek sú v 
súlade s označením CE v súlade s normou EN 14592.

•	 Uvedené hodnoty sú vypočítané s ohľadom na uhly sila-vlákno 0°, 30°, 45°, 
60° a 90°.  Hodnoty sa vzťahujú na jednu skrutku KOS.

•	 Uvedené hodnoty sú vypočítané pre dosky s hrúbkou 5 mm s frézovaním v 
dreve s hrúbkou 6 mm.

•	 Návrh rozmerov a overovanie drevených prvkov a oceľových platní musí byť 
vykonané samostatne.

•	 Matice musia byť umiestnené tak, aby boli dodržané minimálne vzdialenosti.

POZNÁMKY
•	 Pri výpočte sa brala do úvahy objemová hmotnosť drevených prvkov 

ρk = 385 kg/m3.

	 Pri iných hodnotách ρk môžu byť odolnosti uvedené v tabuľkách prepočítané 
koeficientom kdens,v

	
R’

V,k
 =  R

V,k
k

dens,v

R’
ax,k

 =  R
ax,k

k
dens,ax

R’
head,k

 =  R
head,k

k
dens,ax

	

ρk
[kg/m3]

350 380 385 405 425 430 440

C-GL C24 C30 GL24h GL26h GL28h GL30h GL32h

kdens,v 0,90 0,98 1,00 1,02 1,05 1,05 1,07

	 Hodnoty odolnosti určené takýmto spôsobom sa môžu líšiť v prospech 
bezpečnosti od hodnôt určených presným výpočtom.

•	 Výpočet bol vykonaný s ohľadom na účinok prehĺbenia skrutky s podložkami 
DIN 9021.
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